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 Riduzione tempi di lavoro » Reduced working time
 Risparmio economico » Saving

« Installabili su tutte le cabine « |nstallable on all types of paint booths

La cabina con sistema endotermico lavora in assenza del bruciatore; il calore per le velie endothermic booth works without burner; during the various phases of man
IDVL GL ODYRUD]JLRQH YLHQH JHQHUDWR H GL'XVR DOO he@tVisHe (zRat€dHa@ddiffusBdEingpde tie U bdRH. thbiugh HeldishD gafetsp@te dUd
posti sulle pareti e sul tetto (plenum), riscaldando per irraggiamento il supporto da trattaeend on the roof (plenum), heating up the product to be worked through radiation
| pannelli sono facili da installare anche in cabine esistenti e sono semplici da utilizzareThe panels are easy to install and use even in existing booths:

100% Elettrici 100% Electrical
5LVSHWWR SHU O DPELHQ 100% Eco-friendly

0% Rumore 0% Noise
0% Fumi e gas di scarico 0% Flue and exhaust gas

Grazie alla versatilita del nostro quadro di comando, possiamo ridurre i costi di gestidrieanks to the flexibility of our control panel, we can reduce the operating cost:
DWWUDYHUVR O DFFHQVLRQH FLFOLFD SURJUDPPDW EheXclics Rrgl @rid @anmedd B\Giich eh\WilLradia@t pPaR&bsRtonn2iOtain Ghe tENIpers
costante la temperatura sulla superficie da essiccare con il minimo consumo energeticoswdace to dry unchanged, with the minimum power consumption. The same co
VWHVVR TXDGUR SHUPHWWH O DFFHQVLRQH SDU]L D alldwStHeOparHal\sWit K ahl af FHe rig bt @hoDef Wdiant pakelstd be @blertdn@R ordy [
poter agire solo sulla parte interessata al ciclo di verniciatura/essicazione. Fase di prepamterested by the painting and drying cycle. Preparation phase : the ignition of panel
JLRQH O DFFHQVLRQH GHL SDQQHOOL LQQDO]D OD Wth® &hhpdratuxeUd teHpla@eDexpase d U adibit s FoVayhpboD @5030°C;Udbehé at
a circa 25/30°C, il tempo utile di preriscaldamento va dai 3 ai 5 minuti a seconda della tegees from 3 to 5 minutes, according to the room temperature. Painting phase:

SHUDWXUD DPELHQWH )DVH GL YHUQLFLDWXUD JU Drhdidtidn OCoOthe biéhDahheDpfake Qthe Rai6tHliGp e 42 OvirateH ai>s @verids fadieP, int
YHUQLFL GLVSHUGRQR SL» UDSLGDPHQWH O DFTXD Hash-off Rie¥ be@eeh theQayexs\tobnskiBrably teQrxadeHDrling phase! With Rragf
L WHPSL GL DSSDVVLPHQWR WUD XQD PDQR H O DO WildtionGrisRie & haothROQRMQREY B IR 1D PrithQtes v f wddR/td rénhore\geders [
ne (con ventilazione interno cabina programmata di due minuti su ogni dieci di trattamento fpem the flash-off of the paints. Drying phase: the panels reach their max. temp
O HYDFXD]JLRQH GHL JDV GHULYDQWL GDOO HY D SRstdpt]time,Qnidre&sid ddtite hhlate Revhpe m@mtQre Hill BOPQ Kelpi@dNtHe paimt dBy D@
raggiungono la massima temperatura in breve tempo con un innalzamento della temperaftia reduction of working times involves the reduction of labor costs and the |
della lamiera fino a 70°C, favorendo cosi la completa essicazione della vernice. of daily production, but the real revelation concerns the cutting of the costs 1
/D ULGX]LRQH GHL WHPSL GL ODYRUR FRPSRUWD XQD UL GtKé¢Isi@h @ahagemReéMVL GHOOD PDQR G RSHUD HG XQ DXPHQ'
della produzione giornaliera,ma la vera rivoluzione riguarda il risparmio nei costi di gestiboethermore, compared with the traditional booth, there is no expulsion of comb
GHOO LPSLDQWR ses into the atmosphere.

,QROWUH ULVSHWWR D XQD FDELQD WUDGL]LRQDOH O DVVHQ]D GL HPLVVLRQL LQ DWPRVIHUD GHL JIL
combustione.
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